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Rozliczanie Czasu Pracy w PRODUKC]JI - program komputerowy

Przyktady.

Rozliczanie akordu - wg. iloSci (czyli kwoty za wykonanie 1 sztuki) lub (i) czasu (czas
wykonania 1 sztuki).

Rozliczenie wg. parametréw technologicznych operacji lub (i) indywidualnych stawek

pracownika.
I nf o: Progr am w o\wseystkiepatam&ry.@ tPyw A Ck twyrkea zutj &@n o wi ¢

podstawe wynagrodzenia decyduje firma.

Poni zej przyktad rozliczenia wg. kosztednawykonani
wyni kajacaz technologii 50 2zt i druga z indywidu
Definicja Een = :‘::Iyi::ayinz::sczema akordu wg. sztuk (kg etc.). Analogicznie mozna
operaciji wg Ome| P Spodeia waoe 1 o 2
KWOTY (5) za Operacia [Operacja 111
| B #1 || =
szt T Ratloumc ) Pracownicy - Sortowanie Kinj w nagiéwek kol | Cayonodci | “Q
= e oo | s o
5,000 w0)| 00:00:00 > 5 ‘ oans Prcounia | AKywnY (pole zaznaczone)
2 T Czas(ggmmsek) B + Nigaktywny - nie J6st widocZny W OKNGch WybOry | tabelach.
o P2 PucmkDm oo -ﬁ
ST 0 o - 2 e, o [Facomiiios || Dodatkowo
H__‘] pEe— zdefiniowano
(Cry dodat definicg do bazy zdefimiowanych 2 v x X } ka g stawke dia TEGO
L 0007 | pracownika za 1
% _ % szt (2).
Rozliczanie Czasu Pracy w PRODUKCJI GOLD T A T
Fene LN ) e s RO ST AL
L s £ Ontwa || Stovkaze1GODMNERRy [ 00008
Pracownik b
wykonat 10 sztuk. 0w FrEE ] W ik o s
Wg technologii P : 16 Promst Lsearalvimimm e@ ] pasy s
koszt = 50. Wg. i St [ 5500 / szuka 1,00 ’ UWAGA: Usuwajac PRACOWNIKA - usuwasz
stawki TEGO Zman T s Moz soovon] k[ 10000 WSZYSTKIE jego czynnosei !
pracownika e 2aznaca by weks ¢ o KWOTE i wmbaiaca 2 normy Poket et
zaplaci mu sie 20. 50,000

INFO: Zadeklarowana jednostka’  sztuka —
Zestawienia czasu w okresie:  1/11/2016 811112016 Wg stawek pracownika -‘

Pracowni Cans (dzes) Kwota ogé: Kwotawg.czasy  Kwots wg.iodci

. 2 o, %
B1 Pracowni Akoed (0ath, 2akszt) Standardowy. 50,000 10,00 2000
Nedgodziny 000

Podobnie bedzie, gdy zadeklarujemy technologiczn
czasu/ sztuke.
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Rozliczanie wg. DNIOWKI

Rozliczanie wg. DNIOWKI

[} Zmisna zaph || [ Zmies e z
Diane Praccjenika | ¢ Aktywny (pole zaznaczone) S
Mgkt ,, s ny W sabalech Data: [121195 Imeara 18l Prcewsd Jn-oms-t.-a
e = —_— BT
T Cperacia | = - e T
7 Rozliczany dniéwka (bez wzgledu na godziny) s Tasnses sty wren J g KWOTE ret wriisgey tneemy
| 50,000
o [ 80,00
PRGNS, e ——
ecen 00:00:00 '—
OPCIA MOTear TRORRIANCwSS STawkl 0I5 Dracownia 25 1 O-GtDZ-'-\-E ol
pracy lub 28 1 aziukg, by w RAPRCIE LISTA PLAC ofrzymad Zacmacr, woy TER C2AS hus 09 KWOTE waitows jako nadgoasing
BCOWER Ao -
E——— plus % [0.00
Stwwhka za 1 GODINE pracy | 0,000~ r
Albo
Stawkaza1 sztuka 0,000 %
T Ly w RAPORCIE pokazana jest kwota wy.
™ Anuluj technologii oraz wyg. DNIOWK]T

Pracownik (stawka indywidualna) zas (dzies.) Kwota: llogé: >

P2 Miwnmu*aw; Standardowy: 0000 | 10860

Dnigwka razem=80 ldni= 1 adgodziny 0,00

Rozliczanie CZASU - swobodne.

Podobnie jak poprzednio, w Raporcie pokazywane sg parametry technologiczne oraz w tym
przypadku DNIOWKI.

Programw2 1 f AOT FyAS /1T F&dz t Ny O8I DPA[ St R&EaBNDBy 8S¥ i NI NR
rozliczaniu produkdi ® 2 OF &y S RSFTFAYAZ246H RSBl & SRYIRBEEISRT R2¥qOR |
LI NI YSONB 6 LRT g1t LINSOel ea2yAS R2LI &a26F06 | LIX AL C
ONJ yol OK &Ll2&aso NRITEAOT YAl Ol Fadz LN 08 2S85&aid YAS
J2RTAYy26N0D 6 LINJ @1 OFR2620BI LMXASIBBNDASsYS5]1 BR2RS| BB
gealdtLidzS YBOAS LR2SYYyAlss GFNRBFA{26lYyS F2RTIAY20
fdzo 6A0 LINPRdAzZl Gdz 0GSYIlGdz0 Y20yl NRBTfAOT I & LINI Ot

Napr zykgaRoziccamie GODZINOWE swobodne .

Bywa, ze pracownik nie zawsze jest przypisany do jednego stanowiska, lecz wykonuje czynnosci
niezdefiniowane w planie technologicznym. Dotyczy to wszelkich prac pomocniczych, wykonywanych
wg aktualnej potrzeby. W tym przypadku mozna zdefiniowa¢ R 2 R I (i 2 RI8 Rdla@adgo
tematu , np.STAWKASODZINOW /gdzie definiujemy parametry stawki za godzine .

Innym rozwigzaniem jest zdefiniowanie NOWEMDPERACII jako ,inne stawki godzinowe” i operacje w
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tym temacie: ,,inne stawki godzinowe” . Wowczas wybieramy ten projekt i zwigzang z nim
operacje. Drugie rozwigzanie mozna stosowac uniwersalnie, dla taryfikacji prac nie zwigzanych z
wybranym tematem/projektem (np. sprzatanie hali produkcyjnej etc.)

4_ Zdefiniu] doktadnosc przewijania w polu ILOSC:

W opisanym sposobie liczenia dobrze jest zadeklarowaé parametr doktadnosci sztuk z na 0,1 lub 0,01.
Wdéwczas podczas wpisywania danych o czynnosciach uzywamy okna ilosci ( w przypadku rozliczania
pracownika stawkg , swobodng”) do precyzyjnego zadeklarowania czasu wykonanej przez niego
czynnosci.

Rozliczanie godzinowe - swobhodne

Deklarowanie pracownika
= T s ™ _ do rozliczania
E"_‘:f_"‘:‘:‘"'*‘ﬁ: Lesmeemsonsmns: "swobodnego” (czynnosci
i = e niedefiniowalne). Pole
I n @mi " Rozliczany dnicwka (bez wzghdu na godziny) ILOSC w opcji
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Dodatkowe narzedzia dla baz danych

Kopiuj TEMAT i OPERAC.JE
[Kasujac TEMAT/PROJE

ortowanie: kliknij w nagiéwek kolumny

Szukaj:

Liczba wykenanych: 0

| Zaznacz aby pokazaé WYKONAMNE | Odznacz dla widoku OTVVA
Zmiana statvsy WYKONANEAVY TRAKCIE podczas edycji rekordy PROW|

| Zaznacz by zliczac czas RAZEM
Zliczanie razem wylaczone

Zlecenie llosczlec. Temat/projekt/produkt

Przykltad- badanie przebiegu procesow technologicznych.
Zatozenie:

9 Firma ma za zadanie zrealizowanie 2 zlecen, podobnych w zakresie technologii, ale o réznej
liczbie sztuk: 200 dla projektul i 300 dla projektul (kopia).

Dla uproszczenia, stosowane sg tylko 2 maszyny oznaczone : maszynal i maszyna2.

Dla uproszczenia, kazde zlecenie wymaga tylko 3 proceséw.

Zlecenia nie zostaty jeszcze rozpoczete.

=A =4 =4 =

Operacje zostaty zdefiniowane np.

By =]

Dane | Projekt: produkt nr 1 0

Ta operacja NIE POSIADA jeszcze wprowadzonych czynnosci.

operacja 4

MozZesz wpisac nazwe operacyi Z Klawiatury, [ub wybrac z tabell definicii ( lub jednoczesnie
zdefiniowac nowa operacje i wybrac).

Wybierz ze
zdefiniowanych
operacji

Operacja: »

. Mozna przyporzadkowat operacje do
Opcja: Grupa: |ps wanie Wybierz GRUPY, aby fatwis] Wprowsdzac czynnosci
. . | cRupe Takze wydruk spisu operaci jest bardzicj
Mozna wybraé, lub utworzyd NOWA grupg i wybrac. caytelny.

Zdefiniowany czas w minutach  Liczba sztuk w zdefiniowanym czasie..

Podajac LICZBE sztuk do wykonania w czasie

zdefiniowanym (np. 8 godzin dniéwki=480 minui)
. i . 460 26
mozna wstawic wyliczony czas operacji dla 1 sztuki.
Dzienna liczba sztuk jest pamigtana. V _‘I‘d
Kalkulator czasu technologicznego dla 1 sziuki Dzies/min 17,692
- Przeliczi
NormalStawka 0,000 lub (i) 00:17:41 :‘ wstaw CZAS
¥ dia1szukd
Kwota za 1 sztuke w zk np. 2,50 Czas (gg-mm:sek) dla 1 sztuki
Opcja: . 5 "
Maszyna: Imaszyna n.2 Wybierz mwmwm,
Przyporzadkowanie operacji do projektu llo§¢ w zleceniu: PLANOWANANYKONANA
200 0
Tego zapisu BRAK w bazie definicji.
2 A defini h?
[CICzy dodaé jg do bazy ych ? v oK 2 Anl

Zmiana zapisu

Tak wiec, produktl, wymaga wykonania nastepujgcych prac

1  Wykaz operacji, ktére mogg by¢ przekazane pracownikom
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i Podglad raportu

Yik Podglad Powigkszenie

% strona: |4 wiersz:| 1 kolumna: |4 pnwigkszenie:|?5%

Wykar operatii dla wybranych PRODUKTOWZLECERN

W uldsdziz: GRUPA OFERACI, OFERACJA. PRODUKTA ECEME

N
| Operach Cz=s Cz dzles min Kozt Plan dzrken
Enuma pakowanie 0001 Ukt o 1
ok maszymane 2
apamge d 01741 17,6582 26
ok maszymanr 1
apamaga 3 J3-04:36 4600 100
Razem J— Z2.25EMIN 00 12% |
o
Euna sklejanie 0001 okt v 1
shisjani= maszymane 2
aperaga 2 22300 23,000 5,000 20 ‘
Razem shanie 23, 000min 5,000 ) |
wkx
EumE wycinanie 0001 okt a1
wyGinanis maszymanr 1
apammge o 1 0:10:00 10,000 10,000 46 ‘
Fazem wysinanis 10,000min 10,000 s |
wkx

f Zestawienie CAZSU JAKI POZOSTAL DO ZAKONCZENIA ZLECENIA ( z uwzglednieniem ilosci

wykonanych )
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e ———
Plik Podglad Powigkszenie
strona:| 1 wiersz:|1 kolumna: |1 powiekszenie:|75%
Kalkulacja wymaganego czasu, dla wykonania zlecenia i % realizacji
.['.".Cl dla QE'-BC" Addre ..g'a okresions osc wziscanly. oraz nke rosialy go kodcs wykonansa |
Ziecznle Eroguitiorglekt
0001 produks a1
BT, Pozostale Potrzeby Progent
Operash lo2d zheoona | dowykonanla  |Czas (mindzles) | Wkonanla
Grga pakowanie
— Tl ankwhi= 4E0mh
pacowane
pamsia 4 200,00 200,00 I ‘
maszyma e 2
p— Tl ankwhi= 4E0mh
pacowanis maman | mes s
| 200,90 00,00 0.0 ‘
maszyms or T
pkowania Srupe RAZEM 445500
22
Gnpa sklejanie
— Tt k= 150
sgjaniz
spermgia 200,00 200,00 480000 ‘
masryne e F
sisjanie GrupE RAZEM 450000
22
Gnpa wycinanie
— Tt k= 150
wpmnans P I ——
— B
maszyms or T
wyGinanie GrupE RAZEM 200000
HEE

9 Zestawienie obcigzenia maszyn — o ile operacje byty powigzane z urzadzeniami. Dzieki temu
tatwiej wykry¢ tzw. waskie gardta. W opcji raport mozliwe sg 2 widoki: skondensowany i
dokfadny.
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O nis 1] s nanka [zakonczanis|

h Zlscan

10 cIls ONEEBC kit Al QTSI ISE W TISORIL. ONSISCHE malE TOSIITWENS MASTTY DT fie TOSt g MNCa wykanans |

Doy produladw:
vodudct ar T,

Obeiafenie poszezegotnych maszyn dla wykonania (zakoneczenia) wybranych zled

o a3 parac)l kidre mal3 oATEsiong liost wziscanly aparacls maja ZeNWaNS MEZM) OFAE AlE Z0SE! 00 Moca wylTaane )

ipeTy produlkitw:
nauk ar T,
NEsmnE maszyna nr 1
SIT. ___ EBET.
B . . Potrzebny Potrzeby
o war i ifmrdow MASZYRA: | =g =] PozostEle e y
maszyna o T Marma mdzles. [dzleskinie)
peodeid v 17 0001 200,00 200,00 2)000 33335400
spzreganrt 10,000
produid e 170001 20000 200,20 &z20 15333400
oparaganr 3 4,600
400,00 400,00 2520 AT EEEEN
NEimnE maszyna nr. 2
BET. _ BET.
B . . [Potrzenmy Porzeny
o wer i ifmrriow MESE YR e Zlesore PozostEle c [minazies) |c iy
maszyma e 2 Morma midzles. (dziesieinie)
peodeid v 17 3007 200,00 200,00 3538 55944400
aperaga 4 17,692
prodaid e 170001 20000 200,30 4500 6666600
apamags 2 23,000
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Program ROZLICZANIE CZASU PRACY w PRODUKCII z zatozenia stanowi narzedzie,
wspomagajace proces produkcji zarowno na etapie planowania jak i realizacji (raporty
uwzgledniaja ILOSCI NIE ZREALIZOWANE w zleceniu.

W oparciu o zestawienia, technolog, czy kierownik produkcji optymalnie pokieruje produkcjg,
oraz zaplanuje taka organizacje, aby zachowac ptynnosc¢ pracy.

Przyklad- badanie przebiegu procesow technologicznych w trakcie
realizacji.

Nietrudno zauwazyé, ze powyzsze wydruki ukazujg czas w kontekscie pozostatych do wykonania ilosci
z liczby podanej w zleceniu.. W trakcie realizowania zlecenia, wprowadzane sg dane o wykonanych
liczbach (np. pod koniec zmiany). Za kazdym razem, w dowolnym momencie technolog ma mozliwos¢
wygenerowania raportu, wiec oméwione wyzej parametry moze $ledzi¢ na biezgco i podejmowad
decyzje.



